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A device for communicating a signal with respect 
to an authorization system for actuating a motor 
vehicle, and the device is relatively portable with 
respect to the motor vehicle. The device includes 
a first housing part, a cavity extending into the 
first housing part, a member substantially filling 
the cavity, a transponder being embedded in the 
member, and a second housing part connecting 
to the first housing part. The first housing part 
has an exterior surface and includes a first 
material. The cavity includes a first cavity portion 
and a second cavity portion. The first cavity 
portion extends into the first housing part from a 
first opening in the exterior surface, and the 
second cavity portion extends in the first housing 
part between a second opening in the exterior 
surface and the first cavity portion. The member 
includes a second material that is different from 
the first material, and the member has a portion 
at least partially visibly at the first opening. The 
transponder is embedded in the member such 
that at least one of removing the transponder and 
attempting to remove the transponder visibly 
damages at least one of the portion of the 
member, the first opening in the exterior surface, 
and the exterior surface. The second housing 
part connects to the first housing part after the 
member fills the cavity, and the second housing 
covers the second opening. 
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BLOC STRUCTUREL COMPORTANT UN TRANSPONDEUR, NOTAMMENT ELEMENT D ACTIONNEMENT 
POUR VEHICULE AUTOMOBILE. 

Ce bloc structurel comporte un transpondeur, notam- 
ment element d'actionnement pour vehicule automobile, 
comprenant un boTtier (8) comportant, menagee dans celui- 
ci, une cavite (22) dans laquelle le transpondeur (24) est lo- 
ge. 

La cavite (22) est agencee, et le transpondeur (24) est 
fixe dans la cavite (22), d'une fagon telle que, si le transpon- 
deur (24) est retire de la cavite (22), une zone (16) du bloc 
structurel qui est observable de I'exterieur est modifiee 
d'une maniere visible. 
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L ' invention concerne un bloc structurel comportant un 
transpondeur, notamment element d 1 actionnement pour 
vehicule automobile, comprenant un boxtier comportant, 
menagee dans celui-ci, une cavite dans laquelle le 
5 transpondeur est loge. 

Dans les dispositifs modernes de controle d'acces, un 
controle d ' habilitation s'obtient souvent par le fait que 
des donnees mises en memoire sur un bloc structurel qu f une 
personne habilitee porte sur elle sont comparees a des 

10 donnees mises en memoire dans le dispositif et qu'un acces 
n'est possible que lorsqu'une comparaison est positive. 
Les donnees mises en memoire sont habituellement stockees 
dans un transpondeur qui dispose d'un dispositif 
d 1 emission/reception au moyen duquel il est possible 

15 d'interroger les donnees. Lorsqu'un tel transpondeur est 
par exemple constitue d'une cl£ electronique de vehicule 
ou d'un autre support de donnees que 1 1 on peut porter sur 
soi et lorsqu'on 1 ' amene au vehicule, celui-ci n'est plus 
protege par un controle d'acces. Normalement, les 

20 transpondeurs sont places ou colles dans une cavite du 
bloc structurel qui n'est pas accessible de l'exterieur. 
En particulier dans le cas de boitiers en plusieurs 
parties, il est possible de demonter le boitier et d'oter 
le transpondeur sans que cela soit visible de l'exterieur 

25 sur le bloc structurel. La personne habilitee ne sait done 
pas si le bloc structurel qu'elle porte sur elle a ou non 
ete manipule f rauduleusement et ne sait pas non plus si un 
dispositif de controle d'acces peut ou non etre maitrise 
par des personnes non habilitees. 

30 L' invention a pour but de remedier au probleme expose 

ci-dessus . 

A cet effet, 1 1 invention a pour objet un bloc 
structurel, du type generique defini en introduction, 
caracterise en ce que la cavite est agencee, et le 
35 transpondeur est fixe dans la cavite, d'une fagon telle 
que, si le transpondeur est retire de la cavite, une zone 
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du bloc structurel qui est observable cie 1 1 exterieur est 
modifiee d'une maniere visible. 

Conf ormement a 1' invention, le bloc structurel pourvu 
d f un transpondeur est agence d'une fagon telle qu'il n'est 
5 absolument pas possible de demonter le transpondeur, ou 
que cela ne l'est qu'avec des moyens importants, Sans que 
cela ne doive se voir a 1 'aspect du bloc structurel. 
Ainsi, il n'est pas possible de manipuler f rauduleusement 
le bloc structurel en demontant le transpondeur sans que 
10 1' attention de 1 ' utilisateur normal ne soit attiree sur 
cette situation. 

Le bloc structurel conforme a l 1 invention peut aussi 
presenter une ou plusieurs des part icularites suivantes : 

- la cavite est remplie par coulee d'une masse coulee 
15 apres mise en place du transpondeur, 

- une ouverture de controle menant a la cavit£ part 
d'une zone du boitier qui est visible vers 1' exterieur, 

- le boitier est realise en plusieurs parties et la 
cavite menagee dans I'une des parties de boitier est 

20 accessible par une ouverture de mise en place, servant a 
la mise en place du transpondeur, et une ouverture de 
controle, l f ouverture de mise en place etant recouverte 
lorsque le boitier est assemble et 1' ouverture de controle 
etant visible de 1 • exterieur lorsque le boitier est 

25 assemble, 

- la masse coulee mise en place dans un conduit de 
liaison menant de l'ouverture de controle a la cavitd est 
ancree dans la paroi du conduit de liaison, 

- la masse coulee est en une autre matiere que le 
30 boitier, 

- la matiere de la masse coulee est cassante, 

- le transpondeur est enrobe par coulee dans la masse 
coulee avant sa mise en place dans le boitier et la piece 
de forme obtenue est mise en place dans un conduit de 

35 logement d'une partie de boitier qui est agence d'une 
fagon telle qu'une zone de la piece coulee est visible de 
1 'exterieur apres assemblage de la partie de boitier avec 
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au raoins une autre partie de boitier pour donner le 
boitier complet. 

L ' invention est applicable sur tous les types de 
blocs structurels qui contiennent un transpondeur . 
5 L f invention se prete notamment a 1 1 application pour des 
cles electroniques de vehicule. 

L* invention est exposee ci-apres, en regard de 
dessins schematiques, a titre d'exemple et avec des 
details supplementaires. On voit : 
10 a la figure 1, une vue en perspective d'une cle 

elect ronique de vehicule, 

a la figure 2, une vue en perspective d'une partie de 
boitier de la cle de la figure 1, 

aux figures 3 et 4 , des vues en perspective de 
15 dessous de la partie de boitier de la figure 2 dans 
differentes etapes de fabrication, 

a la figure 5, une vue analogue a la figure 2 dans 
l'etape de fabrication de la figure 4 et, 

a la figure 6, une vue en perspective d'une variante 
20 de realisation differant de la figure 5. 

Conformement a la figure 1, une cle electronique de 
vehicule dont la structure est connue dans son ensemble 
comprend un boitier 2 sur lequel un panneton ou tige 4 
fait saillie. 

25 Le boitier est constitue de trois parties de boitier 

6, 8 et 10 qui peuvent etre assemblies entre elles par 
enclenchement ou peuvent etre reliees d'une autre maniere 
quelconque . 

La face supirieure de la partie de boitier 8, qui est 
30 recouvert en partie par la partie de boitier 10, contient 
un element d 1 actionnement 12 au moyen duquel il est par 
exemple possible d ! actionner une telecommande par ondes 
radio ou infrarouges. Dans cette realisation de la cle, 
une pile-bouton est prevue dans le boitier 2 pour 
35 1 ' alimentation en courant. 

Une zone de surface de la partie de boitier 8 qui est 
marquee sur la figure au moyen d'un cercle reste apparente 
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a cot£ de I 1 Element d 1 act ionnement 12 sous forme d'une 
zone observable 14 dans laquelle reste apparente, en vue 
d'un controle visuel, une ouverture de controle 16 qui est 
realisee sous forme d'un U aplati dans I'exemple 
5 represents et qui est remplie par coulee ou d'une autre 
maniere d'une matiere dont la couleur contraste par 
exemple avec le reste de la surface de la partie de 
boitier 8. 

La figure 2 represente la partie de boitier 8 en vue 

10 en perspective, vue d'au-dessus de la tige 4. 

A partir d'une surface exterieure 18 de la partie de 
boitier 8 qui constitue une surface de separation pour la 
partie de boitier 6 ou, en fonction de la realisation, 
pour la partie de boitier 10, une ouverture de mise en 

15 place 20 mene dans une cavite 22 (recouverte) a partir de 
laquelle un conduit de liaison 23 (figure 3) mene a 
l 1 ouverture de controle 16. Un transpondeur qui se trouve 
encore a l'ext<§rieur de 1 1 ouverture de mise en place 20 
est designe par 24. 

20 La figure 3 represente, en vue en perspective de 

dessous, la partie de boitier 8 lorsque la partie de 
boitier 6 est otee . La figure 4 est une vue analogue a la 
figure 3 dans un autre etat d ' assemblage . La figure 5 
represente, suivant une perspective legerement differente, 

25 une vue analogue a la figure 2 dans un etat final du 
montage d'un transpondeur. 

Dans I'exemple represente, le conduit de liaison 23 
s'etend a travers toute la partie de boitier 8 et comporte 
un passage 26 qui mene dans la cavite 22 qui n'est pas 

30 directement visible. 

Le montage d'un transpondeur est decrit ci-apres en 
regard des figures 2 a 5. 

Par 1' ouverture de mise en place 20, on enfonce dans 
la cavite 22 le transpondeur 24 qui, en cas de necessite, 

35 peut etre relie a d'autres composants electrigues situes 
dans le boitier au moyen de plots de contact, mais qui 
peut egalement etre agence de fagon a ne presenter aucun 
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couplage conductif direct avec des connexions electriques 
situees dans le boitier. 

On introduit ensuite une masse coulee dans 
l'ouverture de controle 16, de sorte que le transpondeur 
5 24 loge dans la cavite 22 est entierement enrobe par 
coulee. La masse coulee penetre dans la cavite 22 , en 
passant dans le passage 26, et enrobe par coulee le 
transpondeur 24 qui se trouve dans cette cavite. Le 
passage 26 permet que la masse coulee vienne en prise 

10 sure, par complementarite de formes, avec le boitier 8, de 
sorte qu'elle ne peut pas etre extraite du boitier 8 sans 
etre detruite. 

La figure 4 represente la partie de boitier 8 lorsque 
le conduit de liaison 23 est totalement renipli par la 

15 masse coulee 28. Alors qu'a son extremite inferieure, 
conf ormement a la figure 4, le conduit de liaison 23 est 
recouvert par la partie de boitier 6, 1' extremite 
superieure, conf ormement a la figure 5, reste visible 
meme lorsque le boitier est totalement assemble. La masse 

20 de coulee 28 est visible dans la zone de l'ouverture de 
controle par laquelle le conduit de liaison 23 debouche a 
la partie superieure par une section transversale en forme 
de U. 

On comprend que la mise en place de la masse coulee 
25 2 8 a avantageusement lieu d'une maniere telle qu'une 
surface plane soit obtenue dans la zone observable 14, ce 
qui signifie que la masse coulee se raccorde sans ressaut 
a la surface de la partie de boitier 8. 

A la figure 5, on peut voir en outre l'ouverture de 
30 mise en place 20 remplie par coulee au moyen de la masse 
coulee. II est egalement possible de couler la masse 
coulee 28 par l'ouverture de mise en place 20 ou par 
1 'extremite inferieure du conduit de liaison 23 jusqu'a ce 
qu'elle sorte par l'ouverture de controle 16. 
35 Dans l'etat de la figure 5, on assemble la partie de 

boitier 8 aux autres parties de boitier 6 et 10, de sorte 
qu'on obtient a l'etat fini la cle electronique conforme a 
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la figure 2 dans laquelle 1 ' ouverture de controle 16, avec 
la masse coulee qui s'y trouve, est observable de 
l'exterieur. La partie de boitier 6 peut etre transparente 
ou translucide dans la zone de l'extremite inferieure du 
5 conduit de liaison 23 (figure 4) , ce qui fournit en cet 
endroit une autre zone observable. 

La valeur donnee aux distances separant la cavite 22, 
dans laquelle le transpondeur 24 est loge, de 1 1 ouverture 
de controle 16 et la matiere de la masse coulee sont 

10 choisies de fagon telle qu'une tentative de demonter le 
transpondeur 2 4 entraine d'une maniere certaine des 
modifications de la masse coulee dans la zone de 
l f ouverture de controle 16 ou du boitier lui-meme. C'est 
ainsi que la masse coulee peut par exemple etre constitute 

15 d'une matiere relativement cassante qui se brise d'une 
maniere certaine lorsque des manipulations trop fortes ont 
lieu dans la zone de la cavite. En outre, la masse coulee 
peut par exemple £tre constitute d'une matiere presentant 
une autre couleur que la surface de la partie de boitier 

20 8. L'utilisation, pour la masse coulee, d'une matiere qui 
differe de la matiere de la partie de boitier 8 a 
1 ' avantage que la presence sans defaut de la masse coulee 
peut etre controlee d'une maniere simple. Par ailleurs, la 
partie de boitier 8 peut etre agencee dans la zone de 

25 1 1 ouverture de controle 16 d'une maniere telle qu'il se 
present e une ouverture de controle ayant un autre contour, 
plus precisement un conduit menant de 1' ouverture de 
controle j usque dans la cavite qui possede un autre 
contour en section transversale, entrainant un ancrage 

30 plus sur de la masse coulee dans la partie de boitier. En 
omettant le passage 26, le conduit de liaison menant de 
1 ! ouverture de controle j usque dans la cavite peut 
s'etendre directement en ligne droite, la masse coulee 
entrant par exemple dans une partie en retrait qui est 

35 menagee dans les parois du conduit et s'y ancrant . Un 
ancrage n ' est pas imperatif lorsque la matiere pouvant 
etre coulee, injectee ou introduite d'une autre maniere 
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quelconque (par exemple une poudre pouvant etre fondue) 
entre en cooperation suffisante avec la matiere de la 
partie de boitier. La distance entre l'ouverture de 
controle 16 et la cavite ou la face superieure du 
transpondeur qui se trouve dans celle-ci peut etre 
relativement petite, de sorte que la masse coulee est 
endommagee d'une maniere certaine . 

Dans le cas d'une realisation appropriee, par exemple 
mince, de la paroi de boitier au-dessus du transpondeur, 
vers la zone observable 14 (figure 1) , le boitier peut 
etre realise sous une forme fermee dans cette zone des le 
debut si on a 1 1 assurance que sa paroi soit endommagee 
d'une maniere visible en cas de manipulation frauduleuse 
visant le transpondeur situe dans la cavite. A cet effet, 
le transpondeur peut par exemple etre colle a la paroi du 
boitier. Le remplissage par coulee d'une ouverture de 
controle a agencement particulier au moyen d 1 une matiere 
differant de la matiere du boitier a 1 1 avantage 
supplementaire que la masse coulee utilisee n'est pas 
accessible sans autre difficulte a une personne exergant 
une action de manipulation frauduleuse, de sorte qu f une 
reparation de la partie de boitier 8 endommagee apres une 
manipulation frauduleuse visant le transpondeur ou une 
extraction du transpondeur n'est pas possible sans autre 
difficulte . 

La figure 6 repr^sente une variante de realisation de 
la partie de boitier 8 de la figure 5. II est dans ce cas 
prevu, menage dans la partie de boitier 8, un conduit 32 
qui est ouvert vers le haut et dans lequel peut etre 
introduite une piece de forme 34 qui est realisee avec une 
section transversale correspondant au conduit et dans la 
zone avant de laquelle le transpondeur est integre. Ainsi, 
dans la forme de realisation de la figure 6, on realise 
d'abord la piece de forme 34 dans un moule special, par 
exemple par moulage par injection, le transpondeur ayant 
ete place au prealable dans le moule de coulee par 
injection. On enfonce ensuite la piece de forme 34 dans le 
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conduit 32 et on la colle a celui-ci, de sorte que, la 
encore, la matiere de la piece de forme 34, avec le 
transpondeur qui est situe au-dessous, reste apparente 
pour un controle visuel, dans la zone observable 14, 
5 c'est-a-dire dans la zone de I'extremite interieure du 
conduit 36 qui constitue 1 ' ouverture de controle 16. On 
comprend que 1 1 agencement de la figure 6 peut egalement 
etre obtenu en mettant le transpondeur en place dans le 
conduit ouvert 32 et en remplissant alors de matiere 

10 1' ensemble du conduit. 

Pour la matiere de la piece de forme, il est 
possible, comme pour la matiere de la masse coulee, 
d f utiliser des matieres plastiques les plus differentes 
possibles qui soient, la matiere etant avantageusement 

15 apte a 1* injection ou a la coulee. 

L 1 invention peut etre utilisee pour toutes sortes de 
blocs structurels pourvus de transpondeurs , par exemple 
egalement pour des cles electroniques de vehicule sans 
panneton, ni tige, comme il en est prevu sous forme de 

20 cartes de credit pour le f onctionnement "keyless-go" (en 
marche sans cle) . 
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RE VEND I CAT I ONS 

1. Bloc structurel comportant un transpondeur, 
notarnment element d'actionnement pour vehicule automobile, 
comprenant un boitier (6, 8, 10) comportant, menagee dans 
celui-ci, une cavite (22) dans laquelle le transpondeur 
(24) est loge, caracterise en ce que la cavite (22) est 
agencee, et le transpondeur (24) est fixe dans la cavite 
(22), d'une fagon telle que, si le transpondeur (24) est 
retire de la cavite (22) , une zone (14) du bloc structurel 
qui est observable de 1 1 exterieur est modifiee d'une 
maniere visible. 

2. Bloc structurel suivant la revendication 1, 
caracterise en ce que la cavite (22) est remplie par 
coulee d'une masse coulee (28) apres mise en place du 
transpondeur (24) . 

3. Bloc structurel suivant la revendication 2, 
caracterise en ce qu 1 une ouverture de controle (16) menant 
a la cavite (22) part d'une zone (14) du boitier qui est 
visible vers 1 'exterieur. 

4. Bloc structurel suivant l'une quelconque des 
revendi cat ions 2 et 3, caracterise en ce que le boitier 
(6, 8, 10) est realise en plusieurs parties et la cavite 
(22) menagee dans l'une des parties de boitier (8) est 
accessible par une ouverture de mise en place (20) , 
servant a la mise en place du transpondeur (24) , et une 
ouverture de controle (16), 1 1 ouverture de mise en place 
etant recouverte lorsque le boitier est assemble et 
1' ouverture de controle etant visible de l 1 exterieur 
lorsque le boitier est assemble. 

5. Bloc structurel suivant la revendication 4, 
caracterise en ce que la masse coulee mise en place dans 
un conduit de liaison (23) menant de 1 'ouverture de 
controle (16) a la cavite (22) est ancree dans la paroi du 
conduit de liaison. 

6. Bloc structurel suivant l'une quelconque des 
revendications 2 a 5, caracterise en ce que la masse 
coulee (28) est en une autre matiere que le boitier. 
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7. Bloc structurel suivant la revendicat ion 6, 
caracterise en ce que la matiere de la masse coulee (28) 
est cassante. 

8. Bloc structurel suivant la revendication 1, 
5 caracterise en ce que le transpondeur est enrobe par 

coulee dans la masse coulee avant sa mise en place dans le 
boitier et en ce que la piece de forme (34) obtenue est 
mise en place dans un conduit de logement (32) d'une 
partie de boitier (8) qui est agence d'une fagon telle 
10 qu'une zone de la piece coulee est visible de 1 1 exterieur 
apres assemblage de la partie de boitier (8) avec au moins 
une autre partie de boitier (6, 10) pour donner le boitier 
complet . 
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